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Cette fonction permet a partir d’un potentiomeétre ou d’un signal analogique 0-10V de

faire varier la fréquence de consigne du variateur et donc la vitesse de rotation du

moteur.

Ce parameétre permet d’activer le pilotage de la fréquence par un signal analogique 0-

10V sur Al1l.
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Ordre de démarrage par bouton en facade avec F0.11=0 ou avec le bornier avec F0.11=1

et une liaison électrique entre les bornes COM et DI1.

F0.03=2 (Pilotage par signal analogique sur Al1)

F1.12=0.00 (Tension minimum)
F1.13=0.00 (% Minimum de la vitesse)
F1.14=10.00 (Tension maximum)
F1.15=100 (% Maximum de la vitesse)

F1.24=H321 (Activation courbe 1, utilisation des parametres F1.12 => F1.15)
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Ordre de démarrage par bouton en facade avec F0.11=0 ou avec le bornier avec F0.11=1
et une liaison électrique entre les bornes COM et DI1.

F0.03=2 (Pilotage par signal analogique sur All)
F0.23=.. (Fréquence minimum pour arrét « Zone morte »)

F1.16=0.00 (Tension minimum)

F1.17=-100 (% Maximum de la vitesse sens 2)
F1.18=10.00 (Tension maximum)

F1.19=100 (% Maximum de la vitesse sens 1)

F1.24=H322 (Activation courbe 2, utilisation des parametres F1.16 => F1.19)

F7.18=2 (Arrét du moteur dans la « Zone morte »)
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